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1. Цель и задачи практики 

 

Эксплуатационная практика является производственной практикой и направ-

лена на подготовку к сервисно-эксплуатационной деятельности по осуществлению 

настройки и регламентного эксплуатационного обслуживания средств и систем маши-

ностроительного производства, включающего выбор методов и средств измерения экс-

плуатационных характеристик изделий машиностроительного производства на основе 

технического задания в условиях действующего производства, составление заявок на 

средства и системы машиностроительных производств, получение умений и навыков 

практической эксплуатационной деятельности. 

 

Основными задачами эксплуатационной практики являются:  

- закрепление теоретических и практических знаний, полученных обучающи-

мися при изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин; 

- приобретение практических навыков настройки и регламентного эксплуатаци-

онного обслуживания оборудования и систем машиностроительного производства; 

- изучение методов и средств измерения эксплуатационных характеристик изде-

лий машиностроительного производства; 

- изучение приемов ремонта и регламентного обслуживания оборудования и си-

стем машиностроительного производства; 

- изучение работ по освоения и приемки вводимого в эксплуатацию оборудова-

ния и систем машиностроительного производства; 

- применение автоматизированных средств проектирования при настройке и 

наладке основного технологического оборудования. 

 

2. Место практики в структуре ОПОП ВО 

  

Эксплуатационная практика относится к вариативной компоненте части Блока 2 

учебного плана. Её прохождение базируется на материале предшествующих дисци-

плин и/или практик, а также она является базовой для изучения последующих дисци-

плин и/или практик учебного плана, перечень которых представлен в таблице 1. 

 

Таблица 1 – Перечень предшествующих и последующих дисциплин/практик 
№ 

п/п 

Предшествующие дисциплины/прак-

тики 
Последующие дисциплины 

1 
Б1.О.02.11 Материаловедение Б1.О.02.18 Оборудование машинострои-

тельных производств 

2 
Б1.О.02.16 Детали машин и основы кон-

струирования 

Б1.О.03.12 Программирование станков с 

ЧПУ 

3 
Б1.О.02.14 Метрология, стандартизация 

и сертификация 

Б1.О.03.13 Технология машиностроения 

4 
Б1.О.02.18 Оборудование машинострои-

тельных производств 

Государственная итоговая аттестация 

5 Б1.О.03.04 Резание материалов  

6 Б1.О.03.07 Режущий инструмент  
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3. Способы проведения практики 

 

Способы проведения эксплуатационной практики, следующие: 

- стационарная; 

- выездная. 

 

 

4. Объем практики и виды учебной работы 

 

Таблица 2 – Объем практики и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Всего, ак. 

часов 

Модуль 

12 

Контактная работа обучающегося с преподавателем, включая 

контроль 
4 4 

Иные формы учебной работы, включая ведение дневника прак-

тики и подготовку отчета обучающимся 
104 104 

Вид аттестационного испытания  
Зачет с 

оценкой 

Общая трудоемкость 
академических часов 108 108 

зачетных единиц 3 3 

Продолжительность практики недель 2 2 

 

5. Место проведения практики 

 

Место прохождения практики предоставляется обучающемуся руководителем 

практики на основании заключенных соответствующих договоров с базовыми органи-

зациями.  

Базами для прохождения обучающимися эксплуатационной практики служат: 

- лаборатории университета; 

- организации, основная профессиональная деятельность которых направлена на 

производство, эксплуатацию и/или ремонт изделий машиностроения, их агрегатов, си-

стем и деталей; 

- научно-исследовательские, проектно-конструкторские и научно-производ-

ственные учреждения и организации; 

- системы машиностроительных производств, обеспечивающих подготовку про-

изводства, управление ими, метрологическое и техническое обслуживание. 

Студент может сам выйти с инициативой о месте прохождения практики. 

Направление профессиональной деятельности организации, предлагаемой обучаю-

щимся для прохождения практики, должно соответствовать профилю образовательной 

программы и видам профессиональной деятельности, к которым готовиться выпускник 

программы. Место прохождение практики обязательно согласовывается с руководите-

лем департамента/кафедры с последующим (при положительном решении) заключе-

нием соответствующего договора с предложенной обучающимся организацией.  

Студенты с ограниченными возможностями здоровья и/или относящиеся к кате-

гории «инвалид» проходят практику, в доступной для них форме в лабораториях уни-

верситета, а также в профильных организациях, с которыми заключены соответствую-

щие договоры и которые обладают возможностью (оборудование, специальные сред-

ства и инфраструктура) работы с данными категориями граждан.  
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6. Перечень планируемых результатов прохождения практики, соотнесенных с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы  
 

Эксплуатационная практика направлена на формирование у обучающихся сле-

дующих компетенций: 

- Способен осуществлять социальное взаимодействие и реализовывать свою 

роль в команде (УК-3); 

- Способен управлять своим временем, выстраивать и реализовывать траекто-

рию саморазвития на основе принципов образования в течение всей жизни (УК-6); 

- Способен участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем, 

связанных с машиностроительными производствами, выборе оптимальных вариантов 

прогнозируемых последствий решения на основе их анализа (ОПК-4); 

- Технологическая подготовка и обеспечение производства деталей машиностро-

ения средней сложности (ПК-5); 

- Проектирование сложной технологической оснастки механосборочного произ-

водства (ПК-6); 

- Анализ и диагностика технологического комплекса уровня цеха (ПК-7); 

- Обеспечение качества изделий средней сложности в механосборочном произ-

водстве (ПК-10); 

- Инструментальное обеспечение механосборочного цеха (ПК-11). 

 

Результатом прохождения практики являются знания, умения, навыки и опыт 

профессиональной деятельности, характеризующие этапы формирования компетенций 

и обеспечивающие достижение планируемых результатов освоения образовательной 

программы, представленные в таблице 3. 

 

Таблица 3 - Результаты обучения по дисциплине, соотнесенные с планируемыми 

результатами освоения ОПОП ВО 
Компетенция Знания Умения Навыки 

1 2 3 4 

способен осуществ-

лять социальное взаи-

модействие и реализо-

вывать свою роль в ко-

манде (УК-3) 

методов командной 

работы 

сотрудничать и рабо-

тать в команде;  

практической командной 

работы 

способен управлять 

своим временем, вы-

страивать и реализо-

вывать траекторию 

саморазвития на ос-

нове принципов образо-

вания в течение всей 

жизни (УК-6) 

структуры самосо-

знания, его роль в 

жизнедеятельности 

личности; видов са-

мооценки, уровни 

притязаний, их влия-

ния на результат об-

разовательной, про-

фессиональной дея-

тельности 

самостоятельно оце-

нивать роль новых 

знаний, навыков и 

компетенций в обра-

зовательной, профес-

сиональной деятель-

ности; планировать и 

осуществлять свою 

деятельность с уче-

том результатов ана-

лиза, оценивать и 

прогнозировать по-

следствия своей со-

циальной и профес-

сиональной деятель-

ности 

познавательной и учеб-

ной деятельности, навы-

ками разрешения про-

блем; поиска методов ре-

шения практических за-

дач, применению различ-

ных методов познания; 

практического примене-

ния методики самообуче-

ния и самоконтроля. 
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способен участвовать 

в разработке обобщен-

ных вариантов реше-

ния проблем, связанных 

с машиностроитель-

ными производствами, 

выборе оптимальных 

вариантов прогнозиру-

емых последствий ре-

шения на основе их ана-

лиза (ОПК-4) 

основных принципов 

технологии разра-

ботки и принятия 

управленческих ре-

шений при организа-

ции и управлении ма-

шиностроительным 

производством 

применять методы и 

принципы принятия 

решений для повы-

шения эффективно-

сти работы машино-

строительного пред-

приятия 

принятия решения на ос-

нове полученных резуль-

татов деятельности пред-

приятия и составления 

прогнозов дальнейшего 

развития и корректировки 

тактики и стратегии ма-

шиностроительного пред-

приятия 

технологическая подго-

товка и обеспечение 

производства деталей 

машиностроения сред-

ней сложности (ПК-5) 

методов и способов 

контроля техниче-

ских требований, 

предъявляемых к де-

талям машинострое-

ния средней сложно-

сти, средств контроля 

технических требова-

ний, предъявляемых к 

деталям машиностро-

ения средней сложно-

сти, основного техно-

логического оборудо-

вания, используемого 

в технологических 

процессах изготовле-

ния деталей машино-

строения средней 

сложности, и прин-

ципы его работы, тех-

нологические фак-

торы, влияющие на 

точность обработки 

поверхностей деталей 

машиностроения, 

нормативы расхода 

сырья, материалов, 

топлива, энергии на 

выполнение техноло-

гических операций 

изготовления деталей 

машиностроения 

средней сложности 

выбирать схемы кон-

троля технических 

требований, предъяв-

ляемых к деталям ма-

шиностроения сред-

ней сложности, опре-

делять возможности 

средств контроля 

технических требо-

ваний, предъявляе-

мых к деталям маши-

ностроения средней 

сложности, опреде-

лять возможности 

технологического 

оборудования, рас-

считывать нормы 

расхода сырья, полу-

фабрикатов, матери-

алов, инструментов, 

технологического 

топлива, энергии в 

технологических 

операциях изготов-

ления деталей маши-

ностроения средней 

сложности, оформ-

лять технологиче-

скую документацию 

на разработанные 

технологические 

процессы изготовле-

ния деталей машино-

строения средней 

сложности 

выбора схем контроля тех-

нических требований, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения средней 

сложности, выбора 

средств контроля техниче-

ских требований, предъяв-

ляемых к деталям маши-

ностроения средней слож-

ности, расчета точности 

обработки при проектиро-

вании операций изготов-

ления деталей машино-

строения средней сложно-

сти, выбора технологиче-

ского оборудования, необ-

ходимого для реализации 

разработанных технологи-

ческих процессов изготов-

ления деталей машино-

строения средней сложно-

сти, установления норма-

тивов материальных за-

трат (нормы расхода сы-

рья, полуфабрикатов, ма-

териалов, инструментов, 

технологического топ-

лива, энергии) на техноло-

гические операции изго-

товления деталей машино-

строения средней сложно-

сти, установления норма-

тивов материальных за-

трат (нормы расхода сы-

рья, полуфабрикатов, ма-

териалов, инструментов, 

технологического топ-

лива, энергии) на техноло-

гические операции изго-

товления деталей машино-

строения средней сложно-

сти, согласования разрабо-

танной технологической 

документации на техноло-

гические процессы 
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изготовления деталей ма-

шиностроения средней 

сложности с подразделе-

ниями организации 

проектирование слож-

ной технологической 

оснастки механосбо-

рочного производства 

(ПК-6) 

методики проектиро-

вания приспособле-

ний для установки за-

готовок, методики 

построения расчет-

ных силовых схем 

выбирать стандарт-

ные установочные 

элементы сложных 

сборочных приспо-

соблений, выбирать 

стандартные направ-

ляющие элементы 

сложных сборочных 

приспособлений, 

назначать техниче-

ские требования на 

детали и сборочные 

единицы, выбирать 

материалы деталей 

сложных сборочных 

приспособлений 

анализа технологической 

операции, для которой 

проектируется сложное 

сборочное приспособле-

ние, проектирования уста-

новочных элементов 

сложного сборочного при-

способления, проектиро-

вание зажимных 

устройств сложного сбо-

рочного приспособления, 

расчета точности слож-

ного сборочного приспо-

собления 

анализ и диагностика 

технологического ком-

плекса уровня цеха (ПК-

7) 

классификации, ви-

дов, типов, конструк-

тивных особенностей 

механообрабатываю-

щего и вспомогатель-

ного оборудования и 

принципов его ра-

боты, принципов вы-

бора основного и 

вспомогательного 

оборудования меха-

нообрабатывающего 

производства, мето-

дики оценки техниче-

ского состояния обо-

рудования, методов 

определения станко-

емкости технологиче-

ского комплекса для 

различных типов про-

изводств 

устанавливать вид, 

тип, характеристики 

существующего ос-

новного и вспомога-

тельного оборудова-

ния механосбороч-

ного цеха в соответ-

ствии с реализуемым 

производственным 

процессом, опреде-

лять режим работы 

оборудования техно-

логического ком-

плекса, определять 

время фактической 

работы оборудова-

ния цеха, рассчиты-

вать количество ос-

новного и вспомога-

тельного оборудова-

ния для обеспечения 

выполнения произ-

водственной про-

граммы цеха с уче-

том имеющегося 

оборудования, опре-

делять тип и характе-

ристики оборудова-

ния, необходимого 

для выполнения про-

изводственной про-

граммы механообра-

батывающего цеха 

анализа соответствия со-

става основных и вспомо-

гательных подразделений 

реализуемому в цехе про-

изводственному процессу, 

проверочного расчета ко-

личества основного и 

вспомогательного обору-

дования цеха, оценки тех-

нического состояния ос-

новного и вспомогатель-

ного оборудования цеха, 

разработки предложений 

и рекомендаций по изме-

нению состава и количе-

ства средств технологиче-

ского оснащения для ре-

шения цеховых производ-

ственных задач 

обеспечение качества 

изделий средней слож-

ности в 

методов выполнения 

статистической обра-

ботки результатов 

выполнять статисти-

ческую обработку 

результатов 

выявления причин, вызы-

вающих погрешности из-

готовления деталей 
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механосборочном про-

изводстве (ПК-10) 

контроля и измере-

ний изделий средней 

сложности, содержа-

ния и режимов техно-

логических процес-

сов, реализуемых в 

организации, точ-

ностных характери-

стик используемого 

технологического 

оборудования, техно-

логических факторов, 

влияющих на точ-

ность обработки заго-

товок деталей сред-

ней сложности 

контроля и измере-

ний изделий средней 

сложности, анализи-

ровать режимы ра-

боты технологиче-

ского оборудования 

и технологической 

оснастки, анализиро-

вать параметры реа-

лизуемых технологи-

ческих процессов из-

готовления деталей 

средней сложности, 

оформлять производ-

ственно-техниче-

скую документацию, 
применять про-

граммное обеспече-

ние для выполнения 

расчетов и оформле-

ния документации,  

средней сложности, разра-

ботки предложений по 

уменьшению влияния тех-

нологических факторов на 

точность изготовления де-

талей средней сложности, 
разработки методик и ин-

струкций обеспечения ка-

чества изготавливаемых 

изделий средней сложно-

сти и текущего контроля 

производства 

инструментальное 

обеспечение механо-

сборочного цеха (ПК-

11) 

технологических про-

цессов, реализуемые 

в цехе, используемых 

технологические ме-

тоды и технологиче-

ское оборудование, 

установленное в цехе, 
номенклатуры и кон-

струкция инструмен-

тов и инструменталь-

ных приспособлений, 

используемых в тех-

нологическом про-

цессе, реализуемом в 

цехе, нормативно-

технической доку-

ментации по режу-

щим инструментам и 

инструментальной 

оснастке, особенно-

стей эксплуатации ре-

жущих инструментов 

и инструментальных 

приспособлений, ис-

пользуемых в цехе, 

основных критериев 

оценки качества ин-

струментов и инстру-

ментальных приспо-

соблений, критериев 

оптимизации режи-

мов и методов опре-

деления оптимальных 

условий эксплуата-

ции режущих, 

определять номен-

клатуру инструмен-

тов и инструменталь-

ных приспособле-

ний, используемых в 

цехе, оптимизиро-

вать номенклатуру 

режущих, слесарных, 

сборочных и мон-

тажных инструмен-

тов и инструменталь-

ных приспособле-

ний, используемых в 

цехе, а также режим-

ных параметров об-

работки на основе за-

данных критериев 

оптимизации, экспе-

риментально уста-

навливать период 

стойкости режущих 

инструментов, срав-

нивать качество ин-

струментов различ-

ных производителей, 

выбирать наиболее 

качественный ин-

струмент,  

оптимизации номенкла-

туры режущих, слесар-

ных, сборочных и монтаж-

ных инструментов и ин-

струментальных приспо-

соблений, используемых в 

цехе, анализа результатов 

экспериментов по опреде-

лению оптимальных режи-

мов эксплуатации режу-

щих инструментов и 

назначение периода стой-

кости инструментов, уста-

новления норм расхода ре-

жущих, слесарных, сбо-

рочных и монтажных ин-

струментов и инструмен-

тальных приспособлений 

в цехе, определения запа-

сов режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных 

инструментов и инстру-

ментальных приспособле-

ний в инструментальных 

кладовых и цеховых скла-

дах 
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слесарных, сбороч-

ных и монтажных ин-

струментов и инстру-

ментальных приспо-

соблений, методов 

определения периода 

стойкости и норм рас-

хода режущих ин-

струментов 

 

7. Структура и содержание практики 

 

№ 

п/п 

Этапы 

практики 

Виды работ, осуществляемых обучающи-

мися 

Учебная работа по фор-

мам, ак.ч. 
Всего, 

ак.ч. 
Контакт-

ная ра-

бота 

Иные формы 

учебной ра-

боты 

1 
Организаци-

онно-подго-

товительный 

Получение индивидуального задания на 

практику от руководителя 
1 - 1 

2 

Инструктаж по технике безопасности на ра-

бочем месте (в лаборатории и/или на произ-

водстве) 

1 - 1 

3 

Основной 

Ознакомление с рабочими местами цеховых 

работников, а также сотрудников конструк-

торского, технологического отделов, отдела 

технического контроля 

- 5 5 

4 
Сбор аналитических данных в соответствии с 

индивидуальным заданием 
- 5 5 

5 Анализ и обработка полученных данных - 4 4 

6 

Экскурсионный обзор предприятия. Опреде-

ление направлений деятельности, видов вы-

пускаемой продукции, перспектив развития 

предприятия. 

- 10 10 

7 

Описание процедур настройки и регламент-

ного эксплуатационного обслуживания обо-

рудования и систем машиностроительного 

производства. 

- 15 15 

 

Описание методов и средств измерения экс-

плуатационных характеристик оборудования 

машиностроительного производства. Обра-

ботка результатов измерения, оценка по-

грешности. 

 20 20 

 

Описать порядок эксплуатационных меро-

приятий и регламентного обслуживания обо-

рудования и систем машиностроительного 

производства. Описать применяемые техни-

ческие средства испытаний и диагностики 

оборудования. Составить карту ремонта и ре-

гламентного обслуживания единицы обору-

дования. 

 15 15 

 

Описание перечня работ по освоению и при-

емке вводимого в эксплуатацию оборудова-

ния, инструментального обеспечения, техно-

логической оснастки 

 10 10 
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Описание работы автоматизированных 

средств, используемых при настройке и 

наладке основного технологического обору-

дования. 

 5 5 

8 

Экспериментально установить период стой-

кости режущих инструментов различных 

производителей. Провести сравнительный 

анализ качественной оценки этих инструмен-

тов по данному показателю. 

1 5 6 

9 Ведение дневника прохождения практики - 5 5 

10 

Отчетный 

Подготовка отчета о прохождении практики - 5 5 

11 
Промежуточная аттестация (подготовка к за-

щите и защита отчета)  
1 - 1 

  ВСЕГО: 4 104 108 

 

Для обучающихся из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и/или 

относящихся к категории «инвалид», при необходимости, руководитель практики раз-

рабатывает индивидуальные задания, план и порядок прохождения практики с учетом 

особенностей их психофизического развития, индивидуальных возможностей и состо-

яния здоровья, образовательной программы, адаптированной для указанных обучаю-

щихся (при наличии) и в соответствии с индивидуальными программами реабилитации 

инвалидов. 

 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные тех-

нологии, используемые на практике 
 

В процессе прохождения эксплуатационной практики используются следующие 

образовательные технологии:  

- контактная работа обучающегося с преподавателем, заключающаяся в получе-

нии индивидуального задания, прохождении инструктажа по технике безопасности, 

получении консультаций по вопросам прохождения практики, заполнения текущей и 

отчетной документации, а также защита отчета о прохождении практики; 

- иные формы учебной работы (образовательной деятельности), к которым отно-

сится основная деятельность обучающегося по выполнению разделов практики в соот-

ветствие с индивидуальным заданием, рекомендованными методиками и источниками 

литературы, направленная на формирование определенных профессиональных навы-

ков или опыта профессиональной деятельности, предусмотренных программой прак-

тики, а также по заполнению текущей и отчетной документации, и подготовке к защите 

отчета о прохождении практики. 

В процессе прохождения практики используются следующие научно-исследова-

тельские и научно-производственные технологии:  

- освоение обучающимся методов анализа информации и интерпретации резуль-

татов научно-исследовательской деятельности;  

- выполнение письменных аналитических и расчетных заданий в рамках прак-

тики с использованием рекомендуемых информационных источников; 

- использование различных компьютерных программных продуктов графиче-

ского, аналитического и/или производственного назначения (в зависимости от места 

прохождения практики и специфики задания); 

- использование обучающимся различных электронно-библиотечных и спра-

вочно-правовых систем и т.д. 
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9. Учебно-методическое и информационное обеспечение производственной 

 практики 

 

Основная литература: 

 

1. Безъязычный В.Ф., Крылов В.Н., Чарковский Ю.К., Шилков Е.В. Технологи-

ческие процессы механической и физико-химической обработки в машиностроении. - 

Москва: Издательство «Лань», 2016. - 432 с. - ISBN 978-5-8114-2118-3; Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/93688   

 

2. Безъязычный В.Ф. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов. - 

Москва: Издательство "Машиностроение", 2016. - 568 с. - ISBN 978-5-9907638-4-5 Ре-

жим доступа: https://e.lanbook.com/book/107152    

 

3. Аверченков В.И., Аверченков А.В., Терехов М.В., Кукло Е.Ю. Автоматизация 

выбора режущего инструмента для станков с ЧПУ. 2-е изд.- Москва: Издательство 

"ФЛИНТА", 2011. - 151 с.- ISBN 978-5-9765-1250-4; Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/60713    

 

4. Фельдштейн Е.Э., Корниевич М.А. Режущий инструмент. Эксплуатация: 

учебное пособие. 1-е изд., стер. - Москва: Издательство "Новое знание", 2012. - 256 с.- 

ISBN 978-985-475-482-6; Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/2920     

 

 

Дополнительная литература: 

 

1. Бондаренко Г.Г., Кабанова Т.А., Рыбалко В.В. Основы материаловедения. - 

Москва: Издательство "Лаборатория знаний", 2015. - 763 с. - ISBN 978-5-9963-2377-7; 

Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/66294    

2. Кукуй Д.М., Скворцов В.А., Андрианов Н.В. . Теория и технология литейного 

производства. В 2 ч. Ч. 2. Технология изготовления отливок в разовых формах. - 

Москва: Издательство "Новое знание", 2011. - 406 с. - ISBN 978-985-475-329-4; Режим 

доступа: https://e.lanbook.com/book/2918    

3. Чернышов Г.Г., Шашин Д.М. Оборудование и основы технологии сварки ме-

таллов плавлением и давлением; Москва: Издательство «Лань», 2013. - 464 с. - ISBN 

978-5-8114-1342-3 ; Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/12938   

 

 

 

Периодические издания: 

 

1.  Автоматизация и современные технологии. - Москва: Издательство "Маши-

ностроение", - ISSN 0869-4931; Режим доступа: https://e.lanbook.com/journal/2069  

2.  Вестник машиностроения. - Москва: Издательство "Машиностроение", - ISSN 

0042-4633; Режим доступа:  https://e.lanbook.com/journal/2114?category=931   

 

 

https://e.lanbook.com/book/93688
https://e.lanbook.com/book/107152
https://e.lanbook.com/book/60713
https://e.lanbook.com/book/2920
https://e.lanbook.com/book/66294
https://e.lanbook.com/book/2918
https://e.lanbook.com/book/12938
https://e.lanbook.com/journal/2069
https://e.lanbook.com/journal/2114?category=931
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Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»: 

 

1. ЭБС РУДН и сторонние ЭБС, к которым студенты университета имеют доступ 

на основании заключенных договоров: 

- Электронно-библиотечная система РУДН – ЭБС РУДН 

http://lib.rudn.ru/MegaPro/Web 

- ЭБС «Университетская библиотека онлайн» http://www.biblioclub.ru 

- ЭБС Юрайт http://www.biblio-online.ru 

- ЭБС «Консультант студента»  www.studentlibrary.ru 

- ЭБС «Лань» http://e.lanbook.com/ 

 

2.  Базы данных и поисковые системы: 

- электронный фонд правовой и нормативно-технической документации 

http://docs.cntd.ru/ 

- поисковая система Яндекс https://www.yandex.ru/ 

- поисковая система Google https://www.google.ru/ 

- реферативная база данных SCOPUS 

http://www.elsevierscience.ru/products/scopus/ 

 

Программное обеспечение: 

 

1. Специализированное программное обеспечение для проведения практики и 

формирования отчетной документации обучающимся: 

- Microsoft office 2016 

- КОМПАС 3D V16 

 

Методические материалы для прохождения практики, ведения текущей и под-

готовки отчетной документации обучающимся (также размещены в ТУИС РУДН в 

соответствующем разделе дисциплины): 

 

1. Методические указания для прохождения практики, ведения текущей и под-

готовки отчетной документации обучающимся по направлению 15.03.05 Конструктор-

ско-технологическое обеспечение машиностроительных производств (приложение 2). 

 

10. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

 

Эксплуатационная практика проводится в цехах, конструкторских и технологи-

ческих отделах машиностроительного предприятия. Для ее проведения также необхо-

димы: рабочие места, оборудованные компьютерной техникой с вышеуказанным про-

граммным обеспечением и с выходом в Интернет; оборудование для аудиовизуальной 

демонстрации материалов лекционных курсов и тиражирования дидактического мате-

риала к занятиям 

 

11. Формы аттестации практики 

 

В процессе прохождения практики преподавателем осуществляется текущий 

контроль выполнения обучающимся задания на практику. По итогам практики 

http://lib.rudn.ru/MegaPro/Web
http://www.biblioclub.ru/
http://www.biblio-online.ru/
http://www.studentlibrary.ru/
http://e.lanbook.com/
http://docs.cntd.ru/
https://www.yandex.ru/
https://www.google.ru/
http://www.elsevierscience.ru/products/scopus/
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предусмотрена промежуточная аттестация в форме зачета с оценкой (по результатам 

защиты отчета по практике). 

 

 

12. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации  

обучающихся по практике 

  

Фонд оценочных средств, сформированный для проведения текущего контроля 

успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по эксплуатационной прак-

тике представлен в приложении 1 к рабочей программе практики и включает в себя: 

- перечень компетенций, формируемых в процессе прохождения практики; 

- описание показателей и критериев оценивания компетенций, описание шкал 

оценивания; 

- типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих уровень сфор-

мированности компетенций; 

- методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, уме-

ний, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих уровень сформированно-

сти компетенций. 

 

 

 

 

 


