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1. ЦЕЛЬ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Дисциплина «Оборудование инструментального производства» входит в программу 

магистратуры «Технологии машиностроения и автоматизации производства» по 

направлению 15.04.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств» и изучается во 2 семестре 1 курса. Дисциплину 

реализует Базовая кафедра «Машиностроительные технологии». Дисциплина состоит из 5 

разделов и 24 тем и направлена на изучение существующих основных типов 

металлорежущего оборудования, используемого при изготовлении  инструмента и  

выявление важнейших его характеристик, формирование у обучающихся практических 

навыков в области эксплуатации оборудования. 

Целью освоения дисциплины является получение знаний, умений, навыков и опыта 

существующих основных типов металлорежущего оборудования, используемого при 

изготовлении  инструмента и  выявление важнейших его характеристик, характеризующих 

этапы формирования компетенций и обеспечивающих достижение планируемых 

результатов освоения образовательной программы. 

 

2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Освоение дисциплины «Оборудование инструментального производства» направлено 

на формирование у обучающихся следующих компетенций (части компетенций): 

 

Таблица 2.1. Перечень компетенций, формируемых у обучающихся при освоении 

дисциплины (результаты освоения дисциплины) 

 

Шифр Компетенция 
Индикаторы достижения компетенции  

(в рамках данной дисциплины) 

ПК-5 

Осуществление 

технологической подготовки 

производства, включающей 

проектирование и разработку 

технологической оснастки, 

нестандартного оборудования, а 

также средств автоматизации и 

механизации 

ПК-5.1 Проектирует технологическое оснащения на 

производственных участках машиностроительных 

производств; 

ПК-5.2 Проектирует технологическую оснастку различной 

сложности, разрабатывает технические задания на 

проектирование технологической оснастки, технологического 

оборудования, нестандартного оборудования, средств 

автоматизации и механизации; 

ПК-5.3 Определяет экономическую эффективность 

проектируемой оснастки, нестандартного оборудования, а 

также средств автоматизации и механизации; 

 

3. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОП ВО 

 

Дисциплина «Оборудование инструментального производства» относится к части, 

формируемой участниками образовательных отношений блока 1 «Дисциплины (модули)» 

образовательной программы высшего образования. 

 

В рамках образовательной программы высшего образования обучающиеся также 

осваивают другие дисциплины и/или практики, способствующие достижению 

запланированных результатов освоения дисциплины «Оборудование инструментального 

производства». 

 

Таблица 3.1. Перечень компонентов ОП ВО, способствующих достижению 

запланированных результатов освоения дисциплины  
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Шифр 
Наименование 

компетенции 

Предшествующие 

дисциплины/модули, 

практики* 

Последующие 

дисциплины/модули, 

практики* 

ПК-5 

Осуществление 

технологической 

подготовки производства, 

включающей 

проектирование и 

разработку 

технологической оснастки, 

нестандартного 

оборудования, а также 

средств автоматизации и 

механизации 

 

Технологическая (проектно-

технологическая) практика;  

 

* - заполняется в соответствии с матрицей компетенций и СУП ОП ВО  

** - элективные дисциплины /практики
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4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ И ВИДЫ УЧЕБНОЙ РАБОТЫ 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Оборудование инструментального производства» составляет «3» зачетные единицы. 

Таблица 4.1. Виды учебной работы по периодам освоения образовательной программы высшего образования для очной формы 

обучения. 

Вид учебной работы ВСЕГО, ак.ч. 
Семестр(-ы) 

2 

Контактная работа, ак.ч. 36 36 

Лекции (ЛК) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Практические/семинарские занятия (СЗ) 0 0 

Самостоятельная работа обучающихся, ак.ч. 72 72 

Контроль (экзамен/зачет с оценкой), ак.ч. 0 0 

Общая трудоемкость дисциплины ак.ч. 108 108 

зач.ед. 3 3 
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5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Таблица 5.1. Содержание дисциплины (модуля) по видам учебной работы 

Номер 

раздела 

Наименование раздела 

дисциплины 
Содержание раздела (темы) 

Вид 

учебной 

работы* 

Раздел 1 
Универсально заточные 

станки. 

1.1 Общие сведения. ЛК 

1.2 Станки заточные универсальные. ЛК, ЛР 

1.3 
Универсально-заточной механизированный 

станок модели 3Д642Е. 
ЛК 

1.4 
Заточные полуавтоматы для заточки сверл 

моделей 3Е653 и 3Е659. 
ЛК 

Раздел 2 

Станки для заточки 

зуборезного 

инструмента. 

2.1 
Виды зуборезного инструмента, их 

конструктивные и геометрические особенности. 
ЛК, ЛР 

2.2 Технологический процесс заточки. ЛК 

2.3 
Заточной станок 3А662 для червячных фрез 

полуавтомат. Назначение и область применения. 
ЛК 

2.4 
Особенности конструкции и принцип работы 

заточного станка 3А662. 
ЛК 

2.5 
Описание конструкции заточного станка 3А662 

для червячных фрез. 
ЛК 

2.6 
Контроль зуборезного инструмента после 

заточки. 
ЛК 

Раздел 3 
Зубошлифовальные 

станки. 

3.1 Назначение зубошлифовальных станков. ЛК, ЛР 

3.2 Особенности зубошлифовальных станков. ЛК 

3.3 Принцип работы зубошлифовальных станков. ЛК 

3.4 

Станок зубошлифовальный универсальный 

полуавтомат 5В833. Назначение и область 

применения. 

ЛК 

3.5 
Описание конструкции зубошлифовального 

станка 5в833. 
ЛК 

3.6 
Кинематическая схема зубошлифовального 

станка 5В833. 
ЛК 

Раздел 4 
Резьбошлифовальные 

станки. 

4.1 Методы шлифоваия резьбы. ЛК, ЛР 

4.2 Точность обработки при резьбошлифовании. ЛК 

4.3 Резьбошлифовальные станки. ЛК 

Раздел 5 Затыловочные станки. 

5.1 Основные сведения о затыловании. ЛК 

5.2 Виды затылования. ЛК 

5.3 Технология затылования. ЛК 

5.4 Классификация затыловочных станков. ЛК 

5.5 
Структурно-кинематические схемы токарно-

затыловочных станков. 
ЛК 

* - заполняется только по ОЧНОЙ форме обучения: ЛК – лекции; ЛР – лабораторные работы; СЗ – 

практические/семинарские занятия.  

 

6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Таблица 6.1. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Тип аудитории Оснащение аудитории 

Специализированное 

учебное/лабораторное 

оборудование, ПО и 

материалы для освоения 

дисциплины 

(при необходимости) 

Лекционная 

Аудитория для проведения занятий 

лекционного типа, оснащенная 

комплектом специализированной мебели; 

Проектор и ноутбук 
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* - аудитория для самостоятельной работы обучающихся указывается ОБЯЗАТЕЛЬНО! 

 
7. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Основная литература: 

 1. Оборудование инструментального производства : учебник для студ. учреждений 

высш. проф. образования/ [В. А. Гречишников, А. Г. Схиртладзе, Н. А. Чемборисов, Д. Н. 

Ларионов]; под ред. Н. А. Чемборисова. — М.: Издательский центр «Академия», 2012. — 

320 с. — (Сер. Магистриат). ISBN 978-5-7695-5728-6. 

 2. Черепахин, А. А. Оборудование инструментального производства: Учебник / 

Черепахин А.А., Клепиков В.В. - Москва :КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 256 с. 

(Магистриат) ISBN 978-5-906818-28-7. 

 3. Гречишников В.А. и др. Оборудование инструментального производства и 

инструментальная техника. Учебник. - М.: МГТУ «Станкин», Янус-К, 2006. - 280 с. 

Дополнительная литература: 

 1. Барсов А.И., Иванов А.В., Кладова К.И.  и др. Технология изготовления 

режущего инструмента. — М.: Машиностроение, 1979. — 136 с. ил. 

 2. Попов С.А. Заточка и доводка режущего инструмента: Уеб. Для сред. ПТУ. 2-е 

изд., перераб. и доп. — М.: Высш. шк., 1986. — 223 с.: ил. — (Профтехобразование). 

 3. Основные положения и рекомендации по проектированию и изготовлению 

металлорежущего инструмента н условиях единичного и мелкосерийного 

производства/В.А. Гречишников, В.Ф. Орлов. ЮЕ. Петухов и др. М.: НИАТ, 1984. 41 с. 

Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»: 

 1. ЭБС РУДН и сторонние ЭБС, к которым студенты университета имеют доступ 

на основании заключенных договоров 

  - Электронно-библиотечная система РУДН – ЭБС РУДН 

http://lib.rudn.ru/MegaPro/Web 

  - ЭБС «Университетская библиотека онлайн» http://www.biblioclub.ru 

  - ЭБС Юрайт http://www.biblio-online.ru 

  - ЭБС «Консультант студента»  www.studentlibrary.ru 

  - ЭБС «Троицкий мост» 

 2. Базы данных и поисковые системы 

  - электронный фонд правовой и нормативно-технической документации 

http://docs.cntd.ru/ 

  - поисковая система Яндекс https://www.yandex.ru/ 

  - поисковая система Google https://www.google.ru/ 

  - реферативная база данных SCOPUS 

http://www.elsevierscience.ru/products/scopus/ 

доской (экраном) и техническими 

средствами мультимедиа презентаций. 

Лаборатория 

Аудитория для проведения лабораторных 

работ, индивидуальных консультаций, 

текущего контроля и промежуточной 

аттестации, оснащенная комплектом 

специализированной мебели и 

оборудованием. 

 

Для 

самостоятельной 

работы 

Аудитория для самостоятельной работы 

обучающихся (может использоваться для 

проведения семинарских занятий и 

консультаций), оснащенная комплектом 

специализированной мебели и 

компьютерами с доступом в ЭИОС. 
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Учебно-методические материалы для самостоятельной работы обучающихся при 

освоении дисциплины/модуля*: 

 1. Курс лекций по дисциплине «Оборудование инструментального производства». 

 
 

* - все учебно-методические материалы для самостоятельной работы обучающихся 

размещаются в соответствии с действующим порядком на странице дисциплины в ТУИС! 
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